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Einrichtung zum Pudern von FiachengebUden in Druckmaschinen 

Die Erfindung betrifil eine Einrichtung zum Pudem von Flachengebilden in Druckmaschinen. 

Es ist bekannt, zur Vermeidung des Ablegens von Farbe der frisch bedruckten Flachengebilde 
Puder in Pulverform auf Starke- oder Kaiziumbasis euizusetzen. Das Puder vvird mittels Puder- 
druckbestauber zwischen den abzulegenden Flachengebilden aufgebracht, so da/3 ein Abstand zwi- 
schen den Flachengebilden bei deren LFbereinanderstapeln entsteht. 

Es ist weiterhin bekannt, das Puder in Pulverform auf das Flachengebilde im Bogenausleger auf- 
zubringen! Dies hat den Nachteil, da das Flachengebilde nur von den Greifem an der Vorderkante 
gehaiten, ansonsten aber frei gefiihrt wird, daj3 eine exakte gleichmaBige Beschichtung mit Puder 
nicht moglich ist. 

AuBerdem mussen fur die Anordnung der Pudereinrichtung die umlaufenden Greiferwagen be- 

rixcksichtigt warden. 

Die Pudereinrichtung wird zwischen den umlaufenden Greiferwagen installiert, wodurch sich der 
Abstand der Dusen zum Bogen 2wangslaufig vergroBert und damit Puder nicht auf den Bogen 
gelangt. AuBerdem verursachen die Greiferwagen Verwirbelungen der Luft und damit auch des 
Puders und die riicklaufenden Greiferwagen nehmen Puder mit, der sich bis ins Druckwerk fest- 
setzt. Eine Puderabsaugung mindert zwar die Verschmutzung in der Druckraaschine, aber kann 
diese nicht ganz vermeiden. 

Aus der Druckschrift DE-OS 21 51 185 ist eine Vorrichtung zum Aufbringen von Puder auf dem 
Drucktrager an Offset-Rotationsmaschinen mit wenigstens einem, einen Plattenzylinder, einen 
Gummizylinder und einen Druckzylinder aufweisenden Druckwerk bekannt. Die Pudereinrichtung 
ist dabei dem Druckzylinder des letzten und/oder - wenn mehrere Druckzylinder vorhanden sind - 
eventuell auch einem dem letzten Druckzylinder vorangestellten Druckzylinder zugeordnet. 

Die Puderauftragsvorrichtung kann mit einer Auftragwalze arbeiten oder als Spruheinrichtung 
ausgebildet seln. Dabei wird der Dmckzylinder im Bereich der bogentreien ManteLflache mit Pu- 
der beschichtet, so daB das Puder zuerst auf die Manteiflache des Druckzylinders und von dieser 
auf die Riickseite des Bedruckstoffes aufgetragen wird. Erst mit seiner Ablage auf dem Auslage- 
stapel erfulit das Puder somit seine Funktion. 



Nachteilig an dieser Einrichtung ist, daB das Puder nur auf indirektem VVege uber den Druckzylin- 
der und uber die Bogenitickseite auf das bedruckte Bild gelangt. Damit ist eine exakte Dosierung 
des benotigten Puders nicht moglich. 

AuCerdem mul3 der Bogen mit dem Puder einen vveiten VVeg 2xirucldegen, bis das Puder vvirksam 
wird. Nlit , dieser Einrichtung ist somit ein fruhes Einvvirken des Puders auf die bedruckte Seite des 
Bcgens nicht gewahrleistet, 

AuBerdem haftet das Puder an der Farbe erst nach dem Ablegen des Flachengebildes auf den Sta- 
pel. Somit geht vie! Puder auf dem Weg vom Druckzylinder bis zum Auslagestapel verloreri. Das 
verlorengegangene Puder muB abgesaugt werden, auBerdem verschmutzt die Auslage. 

In jiingster Zeit ist durch die DE 44 45 457 ein Verfahren und eine Druckmaschine zum Aufbrin- 
gen eines Abstandsstoflfes auf einen Druckbogen bekannt geworden. 

Es wird ein AbstandsstoflFverwendet, der u.a. mit Wasser und eihem wasserloslichen Kleber ver- 
mischt und auch direkt auf den auf dem Druckzylinder iiegenden Bogen aufgebracht werden kann. 
Dieses Puder bildet zwischen den Bogen eine nichtschabende Trennschicht. 

Ausgehend von den Nachteilen aus dem Stand der Technik ist es Aufgabe der Erfindung, eine 
Einrichtung zum Pudem zu schaflfen, mit der die frisch bedruckte Seite des Bogens unmittelbar 
nach dem letzten Farbauftrag mit einer staubenden Trennschicht versehen werden kann und das 
Flachengebilde wahrend des Puderauftrages exakt geflihrt wird. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die Merkmale des 1 . Anspruchs gelost. 
Das direkte Aufbrihgen des Puders in Pulverform auf das auf dem Druckzylinder liegende Fla- 
chengebilde hat den Vorteil, daB der Bogen glatt aufliegt und somit durch das Pudern des Bogens 
in seiner Forderung in der Maschine nicht beeinfluBt werden kann. AuBerdem kann die Sprtihduse 
nahe an das Flachengebilde herangefiihrt werden, so daB der Puder mengenmaBig und uber die 
Flache exakt aufgetragen werden kann. 

Eine Puderabsaugung ermoglicht das Absaugen der uberschussigen Pudermenge. 



Durch die Erfindung wird in uberraschender Weise sichergesteUt, dal3 Puder in Pulverform auf 
Starke- Oder Kalziumbasis auf das auf dem Druckzylinder Uegenden FlachengebUde aufgetragen 
werden kann, so da(3 bereits auf den Druckzylinder eine staubende Trennschicht auf den Bogen 
aufgebracht werden kann. 

Anhand eines Ausfuhrungsbeispieles soil nachfolgend die Erfindung naher beschrieben werden. 
in den Zeichnungen zeigen 

Fig. 1: Schematische Darstellung des letztai Druckwerkes and der Bogenausiage einer Druck- 
maschine zur Verdeutlichung der Anordnung der Einrichtung zum Pudem 

Fig. 2: DetaiUierte Darstellung der Einrichtung zum Pudem 

Fig. 1 zeigt in schematischer DarsteUung das letzte Druckwerk 1 und die Bogenausiage 2 einer 
Dmckmaschine. Dargestellt sind der DruckzyUnder 3, der dem Druckzylinder 3 vorangestellte 
Bogenfiihrungszylinder 4 und das dem Druckzylinder 3 nachgeordnete Kettenumlenkrad 5. 
Bogenfiihnmgszylinder 4, Druckzylinder 3 und das Kettenumlenkrad 5 weisen einen doppeltgro- 
I3en Durchmesser auf Die dem Druckzylinder 3 zugeordneten Gummi- und Plattenzylinder 6,7 
weisen einen einfach-groCen Durchmesser auf Die Einrichtung ist jedoch auch einsetzbar bei ei- 
ner anderen Maschinenkonfiguration, wenn beispielsweise Druck- und Bogenfiihrungszylinder 3,4 
einen einfach-groBen Durchmesser aufweisen. 

Das zum Druckwerk 3 gehorende Feuchtwerk und das Farbwerk sind nicht dargestellt. 

Vom Bogenausleger 2 sind der endlose Kettenkreis 8 und der Auslagestapel 9 abgebildet. Der 

Kettenkreis 8 wird uber das Kettenumlenkrad 5 geflihrt. 

Der Druckzylinder 3 weist mit dem Gummizylinder 6 den gemeinsamen Tangentenpunkt Ti und 
mit dem Kettenumlenkrad 5 den Tangentenpunkt T2 auf 

Zvvischen den Tangentenpunkten Tu T2 ist die Pudereinrichtung 10 dem Druckzylinder 3 zuge- 
ordnet. 



Die Pudereinrichtung 10 hat im einzelnen folgenden Aufbau: 

An einer Traverse 1 1 ist ein Gehause 12 befestigt, das uber die Breite des Druckzylinders 3 reicht 
und an beiden Stimseiten des Druckzylinders 3 unter die Peripherie der Druckzylindermantelfla- 
che reicht. Dem Gehause 12 ist mittig die Spriihduse 16 der Pudereinrichtung 10 zugeordnet. Je 
eine Absaugdiise 13 ist dabei der Spnihduse 16 vor- und nachgeordnet. Die Absaugduse 13 und 
die Spnihduse 16 sind uber nichtdargestellte Versorgungsleitungen mit Saugluft bzw. Puder be* 
aufschlagbar. Das Gehause 12 ist derart beschaffen, dafi es die Pudereinrichtung 10 abdichtet. 
Auf der nichtbogenfuhrendea Flache des Druckzylinders 3 (nach dem Tangentenpunkt T2) ist eine 
weitere Absaugduse 13 vorgesehen, die mit einer Blaseiririchtung 14 zusammenwirkt. 
Bei dem Puder handelt es sich um Puder in Pulverform, das eine staubende Trennschicht zwischen 
den Flachengebilden 15 bildet. 

. Die Wirkungsweise der Einrichtung ist folgende: 
Unabhangig von der Anzahl der bereits in der Druckmaschine auf das Flachengebilde 15 aufgetra- 
genen Farben wird im Tangentenpunkt Ti von Gummizylinder 6 und Druckzylinder 3 die letzte 
Farbe oder Lack aufgetragen. Unmittelbar danach, auf dem Druckzylinder 3 liegend, wird beim 
Durchlaufen der Pudereinrichtung 10 auf die fnsch bedruckte Seite des Flachengebildes 15 aus 
der Spnihduse 16 Puder in Pulverform geblasen, das sich auf den frischen Druck setzt. 
Danach wird das Flachengebilde 15 von der Bogenauslaige 2 ubemommen und auf dem Auslage- 
stapel 9 abgelegt. 

Uberschussiges Puder .wird uber die Absaugdiisen 13 abgesaugt und der I*udereinrichtung 10 
wieder zugefuhrt. 



Bezugszeichenaufstellung 

1 Druckwerk 

2 Bogenauslage 

3 Druckzylinder 

4 Bogenftihrungszy Under 

5 Kettenumlenkrad 

6 Gummizylinder 

7 Plattenzylinder 

8 Kettenkreis 

9 Auslagestapel 

10 Pudereinrichtung 

1 1 Traverse 

12 Gehause 

13 Absaugduse 
Ti Tangentenpunkt Druckzylkder/Gumixuzylinder 
T2 Tangentenpunkt Druckzylinder/Kettenunilenkrad 

14 Blaseinrichtung 

15 Flachengebilde 

16 Spriihduse 




Schutzanspriiche . 

1. Eixirichtung zum Pudern von Flachengebilden (15) in Daiclcmaschinen, wobei 

- das Puder auf Starke- oder Kalziumbasis Pulverform aufi\'eist, 

- das Flachengebilde (15) nach dem letzten Farbauftrag auf der bedmclcten Seite mit Puder 
versehen wird, 

- das Puder eine staubende Trennschicht zwischen den Flachengebilden (15) erzeugt, 

- eine Pudereinrichtung (10) dem letzten Dmckzylinder (3) des Druckwerkes (1) zugeordnet 
ist, 

- eine Sprtihduse (16) Bestandteil der Pudereinrichtung (10) ist, 

- die Pudereinrichtung (10) mit einem Gehause (12) umgeben ist, 

- im Gehause (12) der Sprtihduse (16) je eine Absaugduse (13) vor- und nachgebrdnet ist und 

- das Gehause der Pudereinrichtung (10) abdichtend umgibt. 



2. Einrichtung nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, dafi die Pudereinrichtung (10) zwischen 
den Tangentenpunkten (Ti , T2) dem Dmckzylinder (3 ) zugeordnet ist. 
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